XELLAR-ROLL

HNKELLAR

ONE SYSTEM. ANY PROFILE.

XELLAR Einheit 200 300 400
Banddicke max.* mm 1 1,5 3,5
Bandbreite max.* mm 200 300 400
Anlagengeschwindigkeit max.2  m/min 60 60 60
Wellenabstand horizontal mm 130 130/260 160/320
Hochdynamische Servoantriebe ja ja ja
Anzahl Umformstationen Stick 16 8/16 6/12
Ausstattungsmadglichkeiten

Automatische Werkzeugspannung optional optional optional
Minimalmengenschmierung optional optional optional
Kuhlmittelsystem optional optional optional
Beleuchtung (LED) optional optional optional
Absaugeinrichtung optional optional optional
Automatisches Ankoppelsystem optional optional optional
Abmessungen der adaptierbaren Geruste

Achsabstand vertikal, von — bis mm 70 - 90™ 70 - 175" 70 - 200™
Arbeitswellen-@ mm 25/30 30740 40/50
Masse (leer) kg ca. 1.200 ca. 1.700 ca. 2.100

* bei Rm max 300 N / mm?
2 abhéngig von der Profilgeometrie, Stanzbilder

" andere Héhen auf Anfrage
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ABMESSUNGEN

HNKELLAR

ONE SYSTEM. ANY PROFILE.
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