
XELLAR-CUT
ABLÄNGZELLE
 Einheit 200 300 400

Banddicke max.¹ mm 1 1,5 3,5

Anlagengeschwindigkeit max.² m/min 60 60 60

Hochdynamische Servoantriebe  ja ja ja

Integriertes Transportband  ja ja ja

Bekranbar  ja ja ja

Ausstattungsmöglichkeiten

Beleuchtung (LED)  optional optional optional

Trennsysteme  

Stanzen  optional optional optional

Scheren  optional optional optional

Sägen  optional optional optional

Masse (leer) kg ca. 1.800 ca. 2.200 ca. 3.200

¹ bei Rm max 300 N / mm2

2 abhängig von der Profi lgeometrie, Stanzbilder
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XELLAR-CUT 200

ABMESSUNGEN

XELLAR-CUT 300

XELLAR-CUT 400
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XELLAR-CUT
CUTTING MODULE
 Unit 200 300 400

Strip thickness up to¹ mm 1 1.5 3.5

Line speed max.² m/min 60 60 60

High-dynamic servo drives  yes yes yes

Integrated conveyor belt  yes yes yes

Craneable  yes yes yes

Features

Lighting (LED)  optional optional optional

Separating systems  

Punching  optional optional optional

Shearing  optional optional optional

Sawing  optional optional optional

Weight (empty) kg approx. 1,800 approx. 2,200 approx. 3,200

¹ with Rm up to 300 N / mm2

2 depending on the profi le geometry, punching patterns
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XELLAR-CUT 200

DIMENSIONS

XELLAR-CUT 300

XELLAR-CUT 400
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